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1.Конструкция швов  №23
2ПГ-4 Шов№23Г

Кольская АЭС
Узел крепления коллектор –парогенератор 



Вырезка темплета для исследований 
характера и причин повреждения шва №23

Вырезка дефектного участка Вырезанный темплет для
исследований



Макрошлиф сварного соединения №23Г ПГВ-440

Зона 
инициирования 

трещины

Вершина 
трещины

Патрубок 
(сталь22к)

Шов №23Г 
(ЭА400/10Т)

ЭА395/9



Исследование характера и причин повреждений 
(шов №23 ПГВ 440)

Вырезанный темплет
Зона трещины 

(микрорентгеноспектральный анализ)

Макростуктура трещины 
в сварном соединении

Распределение элементов 
вблизи линии сплавления

Химический состав 
мартенситного включения



технология ремонта шва №23

1.Кольцевая вырезка 
поврежденного шва

2.Предварительная наплавка на 
кромку ЭА395/9 + ЭА400/10Т с 
последующей термообработкой

3. Восстановление уса и 
вварка формирующей 
подложки (пластины)
(АрДС с присадкой Св-
04Х19Н11М3)

4. Заполнение разделки (РДС, 
электроды ЭА-400/Т)



8.Ремонт узла крепления коллекторов к парогенератору с 
использованием ручной сварки

Установка трубореза Вырезка дефектного участка Кольцевая вырезка шва

Наплавка кромок Заваренная выборкаЗаварка разделки



Вырезанный дефектный шов



13. Капиллярный контроль кромок



Предварительная наплавка 
(первый слой)



Вварка формирующей пластины



17. Капиллярный контроль корня 
шва



Заваренный шов



29. Сварочный комплекс для ремонта шва №23
(Кольская АЭС).
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